ssEWALD

INNOVATIONSTECHNIK AG

Ewald -150 °C Tiefkuhltruhe, 170 Liter, H150D-170.2

¢ Digitales Display

e DualkUhlsystem: Fallt eines der beiden Kihlsysteme aus, halt
das andere Kuhlsystem die Temperatur bei -130°C

e Extrem leise

¢ Geringer Energieverbrauch

 Uber- und Untertemperaturalarm, Alarm bei
Spannungschwankungen

¢ Potentialfreier Kontakt zur Alarmweiterleitung

e Battery Backup 72 h fur Alarmmeldungen und Display auch bei
Stromausfall

¢ Kabeldurchfihrung
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Garantie innerhalb Deutschlands:
5 Jahre auf das komplette Gerat
(Die Garantie beinhaltet samtliche Kosten wie Ersatzteile, Techniker, Anfahrt usw.)

AulBenmalBe 1580 x 1135 x 1090 mm (B x T x H), Gewicht 374 kg
Innenmafe 500 x 500 x 685 mm (B x T x H)

max. Umgebungstemperatur 30°C

Stromversorgung: 400 V - 3 Phasen, 50/60 Hz

Stromverbrauch: 30,5 kWh/24 h

AnschlufRwert: 5 A - 2000 W

auf 4 Gelenkrollen, vorne feststellbar

1 Innendeckel

abschliefbar

Innen: Edelstahl

aulBen galvanisierter Stahl, Farbe "ivory"
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* Temperaturaufzeichnung per Kreisblattschreiber

e Temperaturaufzeichnung per Datenlogger

¢ LN2 Backup

* GSM Alarm Modul zur Alarmweiterleitung per SMS

* Gestelle fUr Kryoboxen, max. Kapazitat 9 Gestelle mit 12 Boxen mit max. 53 mm Hohe
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